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1. Ubersichtszeichnung

1.1 Erklarung der Maschinenelemente

Maschinenelemente

1. Arretierhebel 5. Bedienteil

2. manuelle Turentriegelung 6. Schiebetur

3. Spannteller oben 7. Schlitten mit Spannteller unten

4. Hauptschalter (Gehéuserickseite) 8. NOT-AUS Taster

4 Ausgabe G1.4-16

Collomix GmbH
85080 Gaimersheim



Collomix GmbH Visco 500
85080 Gaimersheim

1.2 Erklarung der Bedienelemente

Anzeige der 230 V Netz- und 24V Steuerspannung

LCD Display NOT-AUS Taster

Collomix

Bedientasten

Bedientasten
- o OFFNEN der Mischeinheit

e RESET - "Stand-by Mode"

Taste E e STOP - Mischvorgang vorzeitig beenden
e QUITTIEREN von Meldungen

@ Taste | e Mischzeit |

Y

@ Taste Il ¢ Mischzeit Il

@ Taste lll ¢ Mischzeit Il

_____________________________________________________________________________________________________________________________|
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2. Allgemeines

Der VISCO ist ein stationdres Mischgerét zur Homogenisierung von Druckfarben oder
vergleichbaren Materialien bis zu einer Viskositét von ~ 500 Pa s in geschlossenen, dicht
schlieBenden runden Geféfien aus Metall oder Kunststoff.

Nach Start der Maschine wird das GefaBl automatisch zwischen den Mischtellern
gespannt und rotiert gleichzeitig um seine Léangs- und Querachse. Dieses Mischprinzip
gewdbhrleistet eine schnelle, leise und geféfischonende Materialaufbereitung.

Die erforderliche Mischzeit sowie die Eignung der Geféafle sind vor Verwendung durch
Mischversuche zu ermitteln.

Diese Anleitung wendet sich an Personen, welche die Maschine bedienen.

3. Zu lhrer Sicherheit

Der VISCO wurde unter Beachtung der grundlegenden Sicherheitsanforderungen
entwickelt, gefertigt und geprift, trotzdem bestehen Restrisiken!

= Lesen Sie deshalb diese Anleitung, bevor Sie mit der Maschine arbeiten!

= Gebrauchsanweisung griffbereit an der Maschine aufbewahren!

3.1 Verwendete Piktogramme und Symbole

Das Symbol “Achtung” bezeichnet eine kérperliche Gefédhrdung von
Personenund muss unbedingt beachtet werden.

Das Symbol “Stop” bezeichnet Situationen bei denen mit
Sachschéden an der Maschine gerechnet werden muss.

<>

Das Symbol “Gefahr Stromspannung” kennzeichnet Teile welche
unter Spannung stehen und eine Geféhrdung darstellen kénnen.

Textstellen in dieser Anleitung, welche fir den Betrieb und die Sicherheit wichtig
sind, werden fett gedruckt hervorgehoben.

3.2 BestimmungsgemdBer Gebrauch

Die Maschine darf nicht anders als in der in dieser Anleitung beschriebenen Weise
betrieben werden. Unter nicht bestimmungsgeméafien Gebrauch fallen besonders:

e Betrieb mit defekten oder fehlenden Teilen.

o Uberbricken oder auBBer Kraft setzen von Sicherheitseinrichtungen.

e Betreiben in Bereichen mit explosionsgefahrdender Atmosphére.

e Verwenden und Einbauen von nicht Original-Ersatzteilen.

e Verwendung von labilen oder zu schweren Mischgeféafien.

e Eine zu lange Mischzeit, die zum Bersten des Mischgeféf3es fihren kann.

Personenschiaden des Benuizers oder Dritier, sowie Sachschéaden

.j Die Folgen nicht bestimmungsgeméaBen Gebrauchs kénnen
am Gerdt oder Mischgut sein.
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3.3 Allgemeine Sicherheitshinweise

Bei der Aufstellung der Maschine sind die geltenden elekirischen Vorschriften sowie die
zusdtzlichen Hinweise in dieser Gebrauchsanweisung zu beachten. Aufstellung und
Inbetriebnahme missen durch eine geschulte Fachkraft durchgefihrt werden.

Die Maschine darf nur von Personen bedient werden, welche mit der Funktionsweise der
Maschine und den geltenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung
vertraut sind.

Maschine vor Arbeitsbeginn auf ordnungsgeméBen Zustand und
ﬁ:’? Funktion aller Teile Gberprifen. Die Maschine nicht mit defekten
oder fehlenden Teilen in Betrieb nehmen.

Wartungs- und Reparaturmafinahmen dirfen nur von qualifizietem Fachpersonal
vorgenommen werden. Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten ist die Maschine durch
Ziehen des Netzsteckers von der Spannungsversorgung zu trennen. Verwenden Sie nur
Original-Ersatzteile.

Bei Nichtgebrauch die Maschine schlieBen und am Hauptschalter ausschalten,
Verletzungsgefahr durch hervorstehende Teile.

3.4 Sicherheitsrelevante Bauteile

Geschlossenes Gehause

Das nur mit Werkzeugen zu éffnende Gehduse bildet eine feststehende, trennende
Schutzeinrichtung.

Maschinentire mit Zuhaltung

Die Tiur bildet eine verriegelnde, trennende Schutzeinrichtung mit Zuhaltung. Bei
geodffneter Tur kann die Maschine nicht gestartet werden. Die Tiur wird erst nach
Beendigung des Mischvorgangs und entspanntem Mischgeféf3 freigegeben.

Funktion NOT-AUS-Taster:
Bei Noftfallen sorgt die NOT-AUS-Funktion:

e Fur die sichere Unterbrechung der Steuerspannungsversorgung und damit Stillstand
der Maschine.

¢ Im Bedarfsfall die laufende Maschine Stillzusetzen.

Ausgabe G1.4-16
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4. Inbetriebnahme

4.1 Aufstellen der Maschine - Transporthinweis

Die Maschine wird auf einer Holzpalette in wieder verwendbarer Kartonverpackung
geliefert. Uberprifen Sie bitte die Verpackung sofort beim Eingang sowie das Gerét beim
Auspacken auf eventuell sichtbare duf3ere Beschadigungen. Bewahren Sie alle Teile der
Originalverpackung fur einen eventuell notwendigen Rickiransport auf.

Die Maschine mit geeignetem Hebezeug von der Palette heben und auf festen und
ebenen Untergrund stellen.

Leichte Unebenheiten mit den héhenverstellbaren MaschinenfiBen ausgleichen.

4.2 Bewegen der Maschine

Die Maschine ist mit zwei Transportrollen an der Unterseite des Gehduses ausgestattet.
Die Transportrollen kénnen bei Bedarf mit Hilfe von zwei Schrauben im Bodenblech des
Mischraums ausgefahren werden.

e Transportrollen mit Akkuschrauber (Linkslauf) oder anderem Werkzeug mit SW 17
auf beiden Seiten der Maschine ausfahren.

e Maschine vorsichtig kippen und bewegen.

e Nach Gebrauch Transportrollen einfahren und leichte Unebenheiten mit den
héhenverstellbaren Maschinenfif3en ausgleichen.

Schraube > Rollen ausfahren —> Maschine bewegen

4.3 Probelauf

Bei Inbetriebnahme oder nach Wartungs- und Reparaturarbeiten muss ein Probelauf mit
leerem MischgefaB durchgefihrt werden, um die ordnungsgeméfle Funktion der
Maschine zu Uberprifen.

Betreiben Sie die Maschine nicht auf der Versandpalette oder auf anderen ungeeigneten
Untergrinden.
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4.4 Manuelles Entriegeln der Tir

Die Maschine ist mit einer Sicherheitszuhaltung ausgestattet, die nach Start des
Mischvorgangs und im ausgeschalteten Zustand die Tur automatisch verriegelt.

FUr Servicezwecke kann die Tur manuell geéffnet werden:
e  Kunststoffabdeckstopfen an der Turentriegelung (2) entfernen.

e Mit einem Schraubendreher oder dhnlichem auf den Betétiger dricken
e Ture 6ffnen.

o
o == 3

Die Maschine niemals mit defekten oder modifizierten
Sicherheitseinrichtungen betreiben.

Ausgabe G1.4-16
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5. Betrieb

5.1 Einschalten der Maschine
Die Maschine wird Uber den Hauptschalter (4) eingeschaltet.
Nach einer automatischen Initialisierung wird READY im Display angezeigt.

Wéhrend der Initialisierung festgestellte Fehler werden im Display im Klartext angezeigt.
Beschreibung unter 6.1 Initialisierung.

5.2 GefaB einstellen
Tir 6ffnen, ggf. "STAND-BY” Mode durch Dricken der Taste E zuricksetzen.

Spannteller unten (7) durch Anheben des Arretierhebels (1) entriegeln und nach vorne
ziehen.

Sollte das Mischgeféf3 héher als die Stellung des oberen Spanntellers (3) sein,
Mischeinheit durch Betétigen der TASTE E auseinander fahren.

Die minimale und maximale GefdéBgroBe sowie das maximale Mischgewicht sind
unter 8 aufgefihrt.

Den GefdBhenkel mit Klebeband sichern und nur unbeschédigte GefédBe
verwenden. Jeweils nur ein GefaB einstellen!

Das MischgefédB muss passend in einen der FiUhrungsringe des unteren
Spanntellers eingestellt werden.

Sollte kein Fihrungsring passend sein, kann das GefdB nicht gemischt werden.
In diesem Fall ist beim Hersteller eine passende Zentriereinlage zu beschaffen!

Spannteller in die Maschine zurickschieben bis dieser einrastet.

i
5.3 Mischvorgang starten

Der Mischvorgang kann nur bei geschlossener Tur gestartet werden.

Mischvorgang durch Betéatigen eines der Zeitwahltaster 1 bis 1l starten. Die zugehérigen
Mischzeiten kénnen dem LCD- Display Uber dem Tastenfeld entnommen werden.

Das Mischgefafl wird in der Mischeinheit eingespannt und der Mischvorgang gestartet.

Die noch verbleibende Mischzeit wird wéhrend des Mischvorgangs im Display angezeigt.

10 Ausgabe G1.4-16
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Collomix VISCO init..
Version X.XX

v

Collomix VISCO init..
d 80 / ¢ 25 / v 144

v

Collomix VISCO init..

000011 cycles

v

Ready
1:00 2:00 3:00

LCD-Anzeige:
Initialisierung

Ready

1:00 2:00 3:00
v

0JOXO
v

Mixing t = 1.00

clamping 9 Pot clamped
v

Mixing t = 0.59

mixing
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5.4 Mischvorgang beenden T
t = 0.00] oder
Nach Ablauf der gewéhlten Zeit wird die Mischeinheit automatisch in 12 Uhr Stellung
positioniert und die Mischeinheit entspannt. v
Vor Ablauf der gewéhlten Zeit kann der Mischvorgang durch Dricken der TASTE E Mixing t = 0.00
vorzeitig beendet werden. wait
Ture 6ffnen und Spannteller unten (7) durch Anheben des Arretierhebels (1) entriegeln — y
und nach vorne ziehen. Mixing t = 0.00
positioning
v
Mixing t = 0.00
Maschine bei Arbeitsende immer Gber den Hauptschalter disclamping
ausschalten! v
Ready
1:00 2:00 3:00
5.5 S'and-by E 000 Stand-by
> press "E" to quit
Nach ca. 60 Minuten ohne Aktion des Benutzers schaltet der VIBA in den Stand-by Mode, v
die Ture ist verriegelt.
A
Der Stand-by Modus wird durch Betédtigen der TASTE E zurickgesetzt, die Tor @
kann geéffnet werden. Bei Bedarf die Mischeinheit per Hand positionieren. v
Ready
1:00 2:00 3:00
5.6 Auslosen der NOT-AUS-Funktion E 020 Emergency stop
> unlock switch
Durch Betatigen des NOT-AUS-Tasters kann die Maschine in einer Gefahrensituation v
abgeschaltet werden.
A
Nach dem Abschalten lauft die Mischeinheit aus und bleibt in der erreichten Stellung
stehen.
Der NOT-AUS Taster muss von Hand zurickgestellt werden, dazu das rote A4
Betdtigungselement in Uhrzeigersinn drehen. Ready

1:00 2:00 3:00

Nach Ruckstellen des NOT-AUS Tasters muss die Meldung im Display durch Betétigen
der Taste E zurUckgesetzt werden.

Nach dem Offnen der Tor muss die Mischeinheit manuell in 12 Uhr Stellung positioniert
und durch betétigen der Taste "E" entspannt werden.

Netzspannung! Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten die
Maschine deshalb immer durch Ziehen des Netzsteckers vom
Netz trennen!

j Der NOT-AUS Taster trennt die Maschine nicht von der

Ausgabe G1.4-16 11
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6. Fehlerbehebung

Anhand der in diesem Kapitel aufgefuhrten Fehlerbehebungstabellen kénnen Sie prifen, ob Sie den Fehler selbst beheben
kénnen oder ein Anruf des Kundendienstes erforderlich ist.

Vor Anruf des Kundendienstes notieren Sie sich bitte die Seriennummer der Maschine, den
E[C? Fehlercode der im Display angezeigt ist, sowie den Status der LED's am Bedienteil. Die
Seriennummer der Maschine befindet sich auf dem Typenschild der Maschine.

6.1 Initialisierung

Nach Einschalten der Maschine wird ein Selbsttest durchgefuhrt. Wéhrend dieser Initialisierung kénnen nachstehend
aufgefUhrte Meldungen angezeigt werden. Die grau hinterlegten Ma3nahmen dirfen nur von befédhigtem Personal mit
entsprechender Ausbildung durchgefihrt werden.

Anzeige
LED Anzeige Display Abhilfe / zu veranlassen
230V O . . e Spannungsversorgung Uberprifen
2av O Keine Anzeige e Sicherung SI 3 Gberprifen
e Stecker / Kabel Steuerplatine prifen
230V @ e Stecker / Kabel Displayplatine prifen

Keine Anzeige o Display defekt
e Steuerplatine defekt

24V @

230VE@ |£010 door open e 24V Sicherung Uberprifen
24V () |> close door e Stecker / Kabel Trafo prifen
e Trafo defekt

230V @ |E010 door open o Ture offen
24V @ |> close door e Stecker / Kabel Turschalter Uberprifen
Turschalter defekt

230V @ [£020 emergency stop | °* NOT-AUS betitigt
24V . > press “WE” to Quit L4 Sfecker/ Kabel NOT-AUS Uberprl'.'lfen
L[]

Schaltelement NOT-AUS defekt

230V @ |collomix VISCO init. e Tiur manuell entriegelt

24V @ |E025 Door not locked e Tirverrieglung Uberprifen
o Stecker / Kabel Turverrieglung Uberprifen

230V@ |E060 not disclamped o Gefafl bereits gespannt, manuell entspannen
24V @ |> press “E” to Quit e Mischeinheit nicht in 12 Uhr Stellung positioniert
e Nadaherungsschalter Spannteller Gberprifen
o Stecker / Kabel Néherungsschalter Spannteller Gberprifen
230V@ |x080 MU unlocked o Raststift blockiert
24V @ |> press “E” to Quit e Stecker / Kabel Magnet Mischeinheit Gberprifen
e Magnet Mischeinheit defekt
e Mischeinheit nicht in 12 Uhr Stellung positioniert

230V @ |sTOP OVERCURRENT Stecker / Kabel Spannmotor und Kohlebirsten Gberprifen

24V . > press “WE” to Quit e Kohlebursten Uberprﬁfen ) ) o
e FUhrungsséulen und Gewindespindel reinigen

12 Ausgabe G1.4-16
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6.2 Fehlermeldungen

Visco 500

Nachstehende Tabelle gibt einen Uberblick Uber mégliche Fehler und MaBnahmen zu deren Behebung. Die grau
hinterlegten MaBnahmen dirfen nur von beféhigtem Personal mit entsprechender Ausbildung durchgefihrt werden.

Stérung

Maschinenzustand

Abhilfe / zu veranlassen

E000 Stand-by

Maschine befindet sich nach 60 min.
ohne Aktion des Benutzers im Warte-
zustand

Taste E driocken um Wartezustand zu beenden

EO10 Door open

Ture gedffnet

Tire schlief3en

Tore geschlossen LED 24V leuchtet
nicht

Sicherung fur 24 V Gberprifen
24 V Stromkreis Uberprifen
Transformator Uberprifen

Tire geschlossen LED 24V leuchtet

Turverrieglung Uberprifen
Leitung/Stecker zur Turverrieglung Uberpriofen

E020 Emergency stop

NOT-AUS gedrickt

NOT-AUS entriegeln

NOT-AUS nicht gedrickt

Schaltelement NOT-AUS Uberprifen
Leitung/Stecker zum NOT-AUS Uberprufen

E025 Door not looked

Tore nicht manuell entriegelt

Torverriegelung Gberprifen
Leitung/Stecker zur Turverrieglung Gberprifen

E030 pot not found

kein Gefaf3 in der Mischeinheit

Gefaf3 einstellen

Gefaf3 in Mischeinheit eingestellt

Gefaf3 zu klein

Gewindespindel verschmutzt

Gewindespindeln reinigen und fetten

E040 Max open

Mischeinheit ganz geéffnet

max. GefdBBhéhe 300mm beachten

Mischeinheit nicht ganz geéffnet

Gewindespindeln reinigen und fetten (siehe
7.2 Reinigung

E050 Pot defeki

Gefaf defekt

Maschine durch Driucken der Taste E neu
initialisieren

Spanndruck korrigieren

Gefafl nicht defekt

Gewindespindeln reinigen und fetten

Spanndruck korrigieren

Ausgabe G1.4-16
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Stérung

Maschinenzustand

Abhilfe / zu veranlassen

E070 MU locked

Raststift verriegelt

o Raststift blockiert- reinigen und élen ggf.
ersetzen

Raststift entriegelt

e Leitung/Stecker zum Schalter Magnet
Mischeinheit Uberprifen
e Schalter Magnet Mischeinheit defekt

E080 MU unlocked

Raststift verriegelt

e Mischeinheit nicht in 12 Uhr Stellung, per Hand
positionieren

e Leitung/Stecker zum Schalter Magnet
Mischeinheit Uberprifen
e Schalter Magnet Mischeinheit defekt

Raststift entriegelt

o Raststift blockiert- reinigen und élen ggf.
ersetzen

e Leitung/Stecker zum Magnet Mischeinheit
Uberprifen

e Magnet Mischeinheit defekt

E120 Speed to low

Mischeinheit dreht sich

e Leitung/Stecker zum Né&herungsschalter
Position Uberprifen
e Ndaherungsschalter Position defekt

Mischeinheit dreht sich nicht

e Frequenzumrichter Gberprifen
e Leitung/Stecker zum Motor Uberprifen
Motor / FU oder Steuerplatine defekt

Shock error

Der Schock Sensor hat eine unzuléssig
hohe Erschitterung registriert und den
Mischvorgang abgebrochen.

e Ursache fur Erschitterung feststellen und
beseitigen.

Wartungs- und Servicearbeiten sind

nur von

Alle
g\/_"? befdhigtem Personal mit entsprechender Ausbildung
durchzufiohren. Dies betrifft besonders MaBnahmen, bei

denen das Gehdause zu 6ffnen ist.

14
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7. Wartung und Instandhaltung

Um die stetige Funktfionsfihigkeit der Maschine zu gewdhrleisten, ist eine regelmdfBige
Uberprifung, Reinigung und Wartung der Maschine erforderlich.

7.1  Uberprifung

Alle sicherheitsrelevanten Bauteile der Maschine vor Arbeitsbeginn auf Funktion
Uberprifen. Defekte oder beschédigte Teile sind vor Beginn der Arbeit durch beféhigtes
Personal zu ersetzen.

7.2 Reinigung

Entfernen Sie ausgetretenes Mischgut sofort aus dem Inneren der Maschine. Verwenden
Sie dazu einen Lappen oder eine Spachtel. Achten Sie darauf, keine Anschlussleitungen
oder Sensoren zu beschdadigen.

Verschmutzte Gewindespindeln kdnnen mit einem Lappen oder einer Drahtburste
gesdubert werden. Die Gewindespindeln mussen nach der Reinigung wieder mit
Schmierfett z.B. ESSO BEACON EP geschmiert werden.

Verwenden Sie zur Schmierung der Gewindespindel keine Fette, die Molybddn,
Graphit, Teflon oder MoS2- Bestandteile enthalten! Diese Bestandteile kénnen die
Kunststoffspindelmuttern dauerhaft schadigen.

reinigen. Dadurch wird die Fettschmierung der Kugellager
ausgewaschen und diese Ilaufen trocken. Trockengelaufene
Kugellager sind sofort zu ersetzen!

j Die Maschine nie mit einem Hochdruckreiniger oder éhnlichem

7.3 Wartungsintervalle

Wéchentlicher Intervall:

* Maschine reinigen

» Arretierhebel an Rastposition mit Pinsel leicht einfetten

6-monatiger Intervall:

Am Magnet Mischeinheit die Leichtgéngigkeit des Arretierstifts kontrollieren.
Uberprifen der Riemenspannung. Bei Verschleifl oder Beschadigungen ggf. erneuern.
Den Arretierhebel auf Leichtgéngigkeit und Verschleifl prifen und leicht einfetten.
Schlitten mit Spannteller auf Leichtgéngigkeit prifen. Verschmutzungen entfernen.

Leichtgéngigkeit sémtlicher Kugellager prifen. Kugellager befinden sich am
Schlittenauszug, an den beiden Spannbacken, an der Antriebswelle, an den Spanntellern
und an den Riemenumlenkrollen.

Den Turauszug auf einwandfreie Funktion Uberprifen.
Funktion der Turverriegelung prifen.

Abnutzungsgrad der Kohlebuirsten prifen. Mindestlénge ca. 9 mm.

Personal mit entsprechender Ausbildung durchzufihren. Dies
betrifft besonders MaBnahmen, bei denen das Gehéuse zu 6ffnen
ist.

:) Alle Wartungs- und Servicearbeiten sind nur von befdhigtem

Ausgabe G1.4-16

Visco 500

15



Visco 500

7.4

Aufbau der Steuerung

Collomix GmbH
85080 Gaimersheim

24 V Absicherung Tastatur Display
S ; gl 3 O sl B O 2l
e iz P1 e LD1 2 &
' s | ™ 51' 8 =
sg| L3 (@] » E
aX LD4 [
b5 (& E
&
sT11 i
st 2[07] s ofs LD6 [R)] SE
ST 5 LD7 —~
[eo0]
ST7
ST 3 L. LI sT6 ST 10 =
Py e L
) [EEREN] /Q:g g:IS\ EEBEL] EBED] ”
230V Mischmotor 230V Trafo Primér und Elektronik
Sicherungen:
Nr. Wert Funktion ST17 Leitung Funktion
SI1 6,3AT 24V Absicherung 1 rot
sI2 6,3AT | 230V Mischmotor g UNX | s
r nsor
SI3 4,0AT | 230V Trafo Primar / Elektronik . 323 ock senso
Belegung der Stecker: 5 blau
ST1 Leitung Funktion . -
: ST 16 Leitung | Funktion
L Violett 24V AC vom Trafo 1 0
2 violett 2 g:s: Magnet Mischeinheit
ST4 Leitung Funktion j 3;2:' Schalter Magnet Mischeinheit
1 blau
2 --
3 _ Spannmotor ST 18 Leitung Funktion
4 rot ! braun Néherungsschalter
2 schwarz “Drehgeber”
ST 6 Leitung Funktion 3 blay
1 Braun
2 Braun 230V AC zum Trafo ST 19 Leitung | Funktion
3 Schwarz L1 1 --
4 Blau N Netzeingang 2 --
5 Grin/gelb | PE 3 WS Rechtslauf FU
4 ws
ST 10 Leitung Funktion 5 -
1 weifl 6 -
2 = NOT-AUS ! it Geschwindigkeit FU
3 - 8 bl -
4 weif} Belegung der Jumper:
T Lot Fonkdi ST2 geschlossen fur BIAX/ROTA/VISCO
1 E:_.;:::IS aneeen ST5 geschlossen fur VIBA
2 schwarz | Naherungsschalter ST8 1-2 Service / 2-3 Betrieb
Position
3 blay LED Meldungen:
ST 15 Leitung Funktion Anzeige | Bedeutung
1 4 ) LD 1 Néherungsschalter ,Drehgeber”
2 5 Tormagnet LD 2 Né&herungsschalter ,Position”
3 1 + 24V LD 3 Schalter Magnet Mischeinheit
4 2 Meldung Turkontakt LD 4 Tor geschlossen
5 — m - LD 5 Tur verriegelt
6 3 Meldung Tur verriegelt - —
LD 6 Magnet Mischeinheit
LD 7 Turmagnet entriegelt
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8. Anhang

8.1 Technische Daten

Maschinentyp: Visco 500
Netzspannung: L1, N, PE; 230 Volt / 50 Hz
Nennleistung: 1,5 kW
Absicherung: 16 A

Drehzahl Mischeinheit: bis 600 UpM

max. Mischgewicht: bis 10 kg
GefdaBhohe: 90 - 300 mm

max. GeféBdurchmesser unten: - 300 mm
ovale GeféaBe: nicht méglich

Maschinengewicht: ca.190 kg

Abmessungen (b x t x h):

730x830x1060 mm

8.1 Garantieerkléarung

Ilhre Anspriche im Falle einer notwendigen Nachbesserung entnehmen Sie bitte unseren

Allgemeinen Lieferbedingungen.

Sie finden diese auf unserer Website www.collomix.de. Auf Wunsch senden wir lhnen

unsere Allgemeinen Lieferbedingungen auch gerne zu.

Ausgabe G1.4-16
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8.2 Recycling und Entsorgung

Die Transportverpackung besteht aus recyclingféhigem Material, bitte diese entsprechend
entsorgen.

Am Ende der Nutzungsdauer muss die Maschine fachgerecht entsorgt und damit die
verwendeten Rohstoffe dem Recyclingkreislauf zugefuhrt werden. Bei Fragen zur
Entsorgung wenden Sie sich bitte direkt an den Hersteller.

8.3 EG- Konformitatserklérung

Wir erkléren die Ubereinstimmung dieses Produkts mit den folgenden Normen bzw.
normativen Dokumenten:

EN 60204-1:2006 + A1:2009 + AC:2010, EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2008
+ AC:2009, EN 55011:2009 + A1:2010, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN
61000-6-2:2005 + AC:2005

gemaB den Bestimmungen der Richtlinien: 2006/42/EG, 2004/108/EG (>19.04.2016),
2014/30/EU (20.04.2016->), 2011/65/EU

Technische Unterlagen sind anzufordern bei: Collomix GmbH, Abt. Technische
Entwicklung, Daimlerstr. 9, 85080 Gaimersheim, Deutschland

Gaimersheim, 07.04.2016

Alexander Essing
Geschdaftsfohrer

%@7

Hersteller:

Collomix GmbH

Daimlerstr. 9

85080 Gaimersheim
Bundesrepublik Deutschland

Tel.: +49 (0)8458 3298 -0
Fax: +49 (0)8458 32 98 30

WICHTIG

Diese Konformitatserklérung erlischt wenn an der Maschine Anderungen oder
Modifikationen durchgefihrt werden die nicht vom Hersteller genehmigt sind.
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